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PRODUKTUBERSICHT EPOXIDHARZE (AUSWAHL)

EPOXIDHARZE

DUROPLAST CHEMIE GMBH

EPOSID Epoxid- Viskositat Chemische/Charakterisierung Anwendung
Aquivalent 25 °C [mPa-s]
FLUSSIGHARZE, UNMODIFIZIERT
2031 180 -190 9.000 -12.000 Bisphenol A-Harz Standardharz, mittelviskos, universell verwendbar
2550 170 -180 5.000 - 7.000 Bisphenol A/F-Harz niedrigviskoses, unverdinntes Harz, Basis fUr die Formulierung von hochwertigen Giefharzen und Systemen
2567 175 -185 6.000 -9.000 Bisphenol A/F-Kombination niedrigviskos und kristallisationsfrei, insbesondere fur gefillte lagerbestandige Elektro- und Bautenschutzsysteme
VP 705 ~ 200 ~30.000 héhermolekulares Bis. A-Harz hochviskos, fUr Kleberformulierungen, aber auch fir héhere interlaminare Festigkeiten im Faserverbund
VP 841 158 - 175 2.500 -5.500 Bisphenol F-Harz fUr kristalisationsfreie Abmischungen, Faserverbundwerkstoffe
FLUSSIGHARZE, MODIFIZIERT, NIEDRIGVISKOS
VP 919 190 - 210 ~ 1200 reaktivverdinntes Bisphenol A-Harz niedrigviskos, fUr Beschichtungen und hochgefillte Massen
2051 170 -175 1.300 -1.900 Spezialharz auf Basis Bisphenol A niedrigviskos, fUr hochwertige Formstoffe, Faserverbunde und Gieharze, besonders fur schwierige Verarbeitungsprozesse
2568 175-185 1.200 -1.600 reaktivverdinntes Bisphenol A/F-Harz niedrigviskos, gute Benetzungsfahigkeit, fir Laminate, Verklebungen, gefillte Massen
2577 180 -195 1.300 -1.600 reaktivverdinntes Bisphenol A/F-Harz for Laminate, Verklebungen, gefillte Massen
VP 690-3 185 - 205 700 -900 reaktivverdinntes Bisphenol A/F-Harz sehr niedrigviskos, fir Beschichtungen, hochgefillte Massen
VP 749 175 -185 1.500 - 2.900 reaktivverdinntes Bisphenol A/F-Harz niedrigviskos, fur Laminate, Kleber, Beschichtungen mit gehobener Warmebestandigkeit
ELASTOHARZE UND ELASTIFIZIERTE HARZE
3032 305-335 50-100 epoxidiertes Polyglykol zur hochwertigen Flexibilisierung und VerdUnnung von Standardharzen
3073 205 -225 900 -1.300 vollreaktives, flexibilisiertes Bisphenol A-Harz for zahelastische Formstoffe, Kleberformulierungen, spannungsarme Gieflinge
351 190 - 220 ~15.000 flexibilisiertes Bisphenol A-Harz zahes Spezialharz fir Klebesysteme mit erhdhter Haftung auf nahezu allen Untergrinden
3550 290-330 ~50.000 Flex-Harz (Bisphenol A-Basis) Elastifizierungsharz zur Verbesserung der Zahigkeit und Haftung von Klebern, Laminaten und Beschichtungen
FLAMMHEMMENDE, BROMIERTE HARZE
4042 300-350 halbfest Bromgehalt 44 - 48% zum Verschnitt mit nicht halogenierten Harzen zur Herstellung von Gief3harzen und Laminiersystemen
VP 359S5 205 -225 1.700 - 2.300 Bromgehalt ca. 9% niedrigviskos, fUr Giefharze und flammhemmende Beschichtungen, Laminate
VP 760-2 ~ 235 ~9.000 Bromgehalt ca. 24% mittelviskos, fUr die Formulierung von flammhemenden Systemen fiUr Beschichtungen, Laminate, Gief3harze

EPOXIDIERTE NOVOLAKE/ TEMPERATURBESTANDIGE HARZE

5038 175 -185 halbfest epoxidierter Phenol-Novolak zur Formulierung oder direkten Verwendung in Systemen mit hoher Warmeform- und Chemikalienbestandigkeit

5038 A80 175-1851 190 - 290 80%ige Lésung von 5038 in Aceton fUr Trank- und Impragnierldsungen, insbesondere fir Elektrolaminate

5136 150 - 160 1.000 - 2.000 modifizierter Novolak C;leerdt)rlijgr]\(/jixeori,s\tlggsgé\gseci;-iectqujtnzzgﬁeg;zﬁ)tgL[{II‘?E;/SF;ZGK kaltanhartend, (TG ca. 120 °C), fUr besonders leistungsfahige
5162 155 -165 7.500 -13.500 modifizierter Novolak mittelviskos, mit Harter EPODUR VP 763 fur sehr temperaturbestandige Laminate und Bauteile (TG ca. 160 °C)

VP 571 176 -192 ~50.000 modifiziertes Bisphenol A-Harz fUr erhdhte Warmeformbestandigkeiten von Faserverbundwerkstoffen, GieBharzen und Klebern

VP 571A 80 176 -1921 50-70 80%ige Lésung von VP 571 in Aceton fUr Trank- und Impragnierldsungen, insbesondere fir Elektrolaminate

VP 739 148 -160 6.000 -11.000 modifizierter Novolak fur Hochleistungs-Verbundwerkstoffe, hauptsachlich in Kombination mit Anhydrid-Hartern (TG 180 - 200 °C)

VP 784-2 192 - 208 390 - 490 (80 °C) modifizierter Novolak mit Harter EPODUR VP 785-3 fiur dynamisch hochbelastbare Verbundwerkstoffe (TG ca. 190 °C)

VP 862 A 80 176 -188 1 90-140 modifizierter Novolak, 80%ig in Aceton Trank- und Impragnierldsungen fir temperaturbestdndige Elektrolaminate

VP 873-2 195-230" 260 - 460 epoxidierter Bis-A-Novolak, 70%ig in Aceton zur Aufwertung von Systemen fUr Elektrolaminate

) EEW auf Feststoff

Die vorliegende Ubersicht ist keineswegs vollstandig, sondern stellt nur eine aktuelle Auswahl der von DPC lieferbaren
Harztypen dar. Bei an-wendungstechnischen Problemen oder auch bei konkreten Produktwiinschen empfiehlt sich auf

jeden Fall eine vertrauensvolle Riicksprache.

Diese Produkte sind ausschlieBlich fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Die Daten dieses Merkblattes sind Richtwerte und stellen keine Spezifikation dar. Technische Anderungen bleiben vorbehalten. Alle Angaben
erfolgen nach bestem Wissen. Sie befreien nicht von der eigenen Prifung der Produkte auf ihre Eignung fUr die vorgesehenen Zwecke, der Beachtung gesetzlicher Bestimmungen und etwaiger Schutzrech-te Dritter.
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